Technisches Datenblatt

Klarlack FARBLOS -glanz- pUL\/ERK@N'G

DER PULVERLACKFACHHANDEL
f

Produkt

Pulverlack fir den Innen- und AuBeneinsatz;
Anwendun zu beachten: Klarlack FARBLOS ist als abschlieBende Schicht gedacht
9 und daher ohne vorherige Beschichtung mit gewiinschter Deckfarbe im

AuBenbereich nicht empfohlen

o auf kennzeichnungsfreier Polyesterharzbasis

° te Wetterfestigkeit

Eigenschaften gute TYetertestg ,el .
o sehr gute mechanische Eigenschaften

o guter Verlauf und Farbtonstabilitat

Farbton farblos
Oberfléche glatt

Details Glanzgrad glanzend 85 E +/- 5 (60° Winkel)
Dichte 1,2 g/ml

Theoretische 13-14 m2/kg (bei 60 pm Schichtdicke)

Ergiebigkeit
Lagerung 36 Monate bei trockener, kiihler Lagerung (bis max. +25°C)
Verarbeitung
Untergrund vorbehandelte Teile aus Aluminium, Stahl und verzinktem Stahl

Jegliche Rickstande von Fetten, Olen, Zunder und

Oxidationsprodukten missen vor der Beschichtung vollstdndig von der

Oberflache entfernt werden.

. Chromatierung, chromfreie Vorbehandlung,

Aluminium .
. Voranodisation

Vorbereitung bzw.

Vorbehandlung Stahl strahlen, Eisenphosphatierung, Zinkphosphatierung

verzinkter | sweepen, Chromatierung, chromfreie Vorbehandlung,
Stahl Zinkphosphatierung

Je nach Werkstlick sowie Projekt- und Kundenanforderung ist die
Eignung und Notwendigkeit im Vorfeld zu prifen.

KORONA (Aufladung durch Hochspannung, elektrostatisch) und

Applikati t
pplikationssysteme TRIBO (Aufladung durch Reibung)

Schichtdicke I1SO 2360 60-100 pm (abhangig von Farbton und Anwendung)

Objekttemperatur empfohlen sind 15 Minuten bei 180°C

Uberlackierbarkeit das Produkt kann mit sich selbst (m&glichst TRIBO) Gberlackiert werden
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Prifergebnisse

Gepriftes Musterblech

Physikalische und
mechanische Prifverfahren

Hinweise

Arbeits-/Gesundheits- und
Umweltschutz

PULVERK®NIG

DER PULVERLACKFACHHANDEL

Aluminiumblech 0,8mm, Schichtdicke 60 pm
Vorbehandlung nach GSB/QUALICOAT

Gitterschnittprifung

t
DINENISO 2409 Gt0

Dornbiegeversuch

keine Ri
DINENISO 1519 >mm keine Risse

Kugelschlagprifung = 20 inchp. keine Risse auf beiden
ASTM D2794 Seiten

Erichsentiefung >5mm

DIN EN ISO 1520 B

Buchholzhérte mind. 80

DINENISO 2815

Bitte beachten Sie die Angaben des entsprechenden
Sicherheitsdatenblattes.

Dieses technische Datenblatt basiert auf unserem aktuellen Kenntnisstand. Es gilt zu beachten, dass die
Pulverkénig GmbH die Testverfahren nicht selbst durchgefiihrt hat - die Laborergebnisse wurden von den
Herstellern zur Verfigung gestellt und von uns zur unverbindlichen Information aufbereitet. Das Datenblatt
entbindet nicht davon, die Produkte vorab zu testen. Vorhergesagte Ergebnisse kénnen nur bei korrekter
Anwendung erzielt werden. Weitere Prifergebnisse auf Anfrage. Bitte beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt.
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